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INTERNATIONALER VORLAUFIGER ppt/at fnjnmw 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/AT 03AJ0Z8Z 

I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
eingereicht* und sind ihm nicht beigefOgt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 1 7)). 



Beschreibung, Serten 

1 . 12 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 . 8 eingegangen am 18.11.2004 mitSchreiben vom 16.11.2004 
Zeichnungen, Blatter 

■|/4_4/4 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

? Hinsichtlich der Sorache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
Z S^emSionalf AnmSung eingereicht worden ist, zur VerfQgung oder wurden .n d.eser e.ngere.cht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der BehSrde in der Sprache: zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nachRegel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur dfe Zwecke der internationalen vorlauf igen Priifung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
^SSSS^iSSbS^^ auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computertesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behdrde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

n ni« Erklaruna daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Qber den • 
^^^^s^d^xr^o^ Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5 Q ^r^tt'^tss^^*" 

eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 
6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

» « - ^ c^fotoii.inn nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 



Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: AnsprQche 1-8 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1-8 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche: 1-8 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zy Punkt V 

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : Patent Abstracts of Japan, Bd. 1 995, Nr. 05, 30. Juni 1 995 
-& JP 07 053095 A (Murata Mach Ltd), 28. Februar 1995 



2. Anspruch 1 

2.1 . Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in 
Klammern beziehen sich auf dieses Dokument): 

eine Greifeinrichtung (14) fur eine Handhabungseinrichtung (10) fur die 
Teilaufnahme und Beschickung einer Fertigungseinrichtung (12) mit einem 
Werkteil (W) von einem bereitgestellten Stapel der Werkteile mit einem mit 
Greifmitteln (Saugnapfen (2a)) bestuckten Greiferkopf und mit einer 
Detektiereinrichtung (6) fur den von den Greifmitteln aufgenommen 

.Werkteil, mit einem den Werkteil beaufschlagender Impulsgeber (3) als 

Schwingungserreger und einem Schwingungsfuhler (4), und mit einem 
Speicher- und Analysemodul (5) fur eine Schwingungsanalyse. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von der in D1 
offenbarten Greifeinrichtung dadurch, daB die Detektiereinrichtung mit dem 
Speicher- und/oder Analysemodul eine Baueinheit bildet, die am Greiferkopf 
losbar angeordnet 1st und iiber ein Bussystem mit einer Steuer- und/oder 
Kontrolleinrichtung der Fertigungseinrichtung verbunden ist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 
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2.2. Die mit der vorliegenden Erfindung zu losenden Aufgaben konnen somit darin 
gesehen werden, daB 

(i) die Detektiereinrichtung zusammen mit dem Speicher- und/oder 
Analysemodul als eine kompakte, leicht austauschbare und universell 
einsetzbare Baueinheit ausgebildet ist, und daB 

(ii) die vom Schwingungsfuhler erm'rttelten Daten unmittelbar vor Ort 
ausgewertet werden, so daB die uber das Bus-System an die Steuer- und 
Kontrolleinrichtung ubermittelten Daten auf einfache Informationsimpulse 
"ja" / "nein" beschrankt sind. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe 
vorgeschlagene Losungen beruht aus den folgenden Grunden auf einer 
erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 

In D1 findet der Fachmann keinen Hinweis, urn solche Losungen zu entwickeln. 
Im Gegenteil scheint das Speicher- und Analysemodul (20) entfernt von der 
Detektiereinrichtung (6) angeordnet zu sein. 



Anspruche 2 bis 7 

Die Anspruche.2 bis 7,sind vom Anspruch 1 abhangig und erf ullen. damit ebenfalls. 
die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



4. Anspruch 8 

Der Anspruch 8 definiert ein Verfahren zum Betrieb einer Greifeinrichtung nach 
einem der Anspruche 1 bis 7. Mit dieser klaren Bezugnahme auf einen der 
Anspruche 1 bis 7 beinhaltet der Anspruch 8 zwangslaufig zumindest alle Merkmale 
des Anspruchs 1 . Damit ist der Gegenstand des Anspruchs 8 neu und erfindersich. 

5. Gewerbliche Anwendbarkeit 

Die Anspruche 1 bis 8 erf ullen die Erfordemisse des PCT in bezug auf gewerbliche 
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Anwendbarkeit (Artikel 33(4)). 
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(Neue) Patentansprfiche 

1 Greifeinrichtung (1) fur eine Handhabungsvorrichtung (5), insbesondere fur einen 

Roboter, fur die Teilaufhahme und Beschickung einer Fertigungseinrichtung, z.B. Blechbie- 
gemaschine, Stanzpresse, SchweiBeinrichtung etc., mit einem Werkteil (2) von einem bereit- 
gestellten Stapel (3) der Werkteile (2) mit einem mit Greifmitteln (7), z.B. Saugnapfen (9), 
Magneten, Zangen etc., bestiickten Greiferkopf (6) und mit einer Detektiereinrichtung (12) 
fiir den von den Greifmitteln (7) aufgenommenen WerkteU (2) mit zumindest einem den 
WerkteU (2) beaufschlagenden Impulsgeber (13) als Schwingungserreger und zumindest ei- 
nem Schwingungsfuhler (15) und mit einem Speicher- und/oder Analysemodul (20) fur eine 
Schwingungsanalyse, dadurch gekennzeichnet, dass die Detektiereinrichtung (12) mit dem 
Speicher- und/oder Analysemodul (20) eine.Bauemheit ausbildet und am Greiferkopf (6) 
ISsbar angeordnet ist und Qber ein Bussysteiin (21), insbesondere ASi-Bus, mit einer Steuer- 
und/oder Kontrolleinrichtung (10) der Fertigungseinrichtung kontaktiert ist. 

2. Greifeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Impulsgeber 
(13) mit einem Fuhlerelement (33), insbesondere Piezosensor (34), versehen ist. 

3. Greifeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Daten- 
ubertragung zwischen dem Schwingungsfuhler (15) und dem Speicher- und/oder Analyse- 
modul (20) und/oder der Steuer- uncJ/oder Kontrolleinrichtung (10) drahtlos erfolgt. 

4. Greifeinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Impulsgeber (13) durch einen mit Bewegungsenergie beaufschlagten Schlagsto- 
Bel (17) gebildet ist. 

5. Greifeinrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Schwingungsfuhler (15) durch einen auf eine OberflSche (1 1) des Werkteils (2) 
aufsetzbaren Beschleunigungssensor (18) gebildet ist. 

6. Greifeinrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Beschleuni- 
gungssensor (18) tiber eine Andruckvorrichtung (19) am Greiferkopf (6) gelagert ist. 

7. Greifeinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspniche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Impulsgeber (13) mit dem Schwingungsfuhler (15) versehen ist. 
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8. Verfahren zum Betrieb einer Greifeinrichtung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
zum Beschicken einer Fertigungseinrichtung insbesondere einer Blechbiegemaschine fur die 
Biegeumformung mit Werkteilen (2) mit einer Handhabungseinrichtung (5), wonach die 
Werkteile (2) von einem Stapel (3) mit einer mit Greifmitteln (7) versehenen Greifeinrich- 
tung (1) der Handhabungseinrichtung (5) aufgenommen werden, worauf der WerkteU (2) mit 
einem auf der Greifeinrichtung (1) angeordnetem von einer Steuer- und Kontrolleinrichtung 
(10) beaufschlagten Impulsgeber (13) in Schwingungen versetzt wird und das Schwingungs- 
spektrum von einem auf der Greifeinrichtung(l) angeordnetem Schwingungsfuhler (15) in 
Form von Impulssignalen aufgenommen und an ein Speicher- und/oder Analysemodul (20) 
geleitet und in diesem mit hinterlegten Referenzdaten des Schwingungsspektrums des Werk- 
teils (2) verglichen werden, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwingungsfuhler (15) durch 
eine Andrackvorrichtung (19) auf eine Oberflache (11) des Werkteils (2) angelegt wird, wor- 
auf vom Impulsgeber (13) auf den Werkteil (2) zur Schwingungserregung eih Impulsstofi mit 
einer Kontaktzeit von etwa 200 ms aufgebracht wird. 
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